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HD-PUR HOCHGLANZLACK Farblos 629-0011

BESCHREIBUNG

Produktbeschreibung HD-PUR HOCHGLANZLACK ist ein rasch trocknendes Hochglanz
Lacksystem mit ausgezeichnetem Verlauf. Dieser Uberzugslack wurde
besonders zum Erstellen von hochglénzenden Oberfléchen im
Innenbereich entwickelt. Er zeigt gute mechanische und chemische
Widerstandsfahigkeiten bei hoher Harte und seidigem Griff. Polierféhig.
Anwendungsgebiete
= -Mébel
}{ -Oberflachen im Innenbereich
[

Zertifikate, Normen
& Produkteigenschaften

DIN
68861

DIN EN 71-3 (Sicherheit von Spielzeug - Migration bestimmter Elemente)
DIN EN 71-11 (Sicherheit von Spielzeug - Orga./Chem. Verbindungen)
DIN 68861-1 (Mabeloberfléchen - Verhalten bei Chem. Beanspruchung)
DIN 68861-2 (Mébeloberfléchen - Verhalten bei Abriebbeanspruchung)
DIN 68861-4 (Mébeloberfléchen - Verhalten bei Kratzbeanspruchung)
PAK-Werte (PAK Prifung nach AfPS GS 2014:01)

GISCODE

Farben

farblos

Produktgruppe

2K Losemittel

Technische Daten

Viskositét: ~25 Sek. im DIN 4 Becher / 20 °C
Topfzeit: 1 Arbeitstag (~8 Std.)

Alle Angaben entsprechen dem aktuellen technischen Stand. Eine Gewdhr und Rechtsverbindlichkeit kann hieraus nicht abgeleitet werden.
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VERARBEITUNG

/3

Airless

/.

Airmix

#*

Auftragsmenge

Mischungsverhdltnis

Verdinnung

Airless: Dusengrofier 9er / 11er, 90 -110 bar

Airmix: DusengréfBer 11er, 60 - 80 bar

Becherpistole: Disengréfie 1,8 — 2,0 mm, 2,5 — 3,0 bar

~180 g/m? je Auftrag
2 : 1 mit HD-PUR TURBOHARTER 600-0800

10 — 20 % HD-PUR HOCHGLANZ SPEZIALVERDUNNUNG 960-0105

TROCKNUNG

O

nach 30 - 40 min staubtrocken
nach 24 Std. schleiffahig

bis zum Verpacken 48h trocknen bei Raumtemperatur

Alle Angaben entsprechen dem aktuellen technischen Stand. Eine Gewdhr und Rechtsverbindlichkeit kann hieraus nicht abgeleitet werden.
Heidelberg Coatings Dr. Rentzsch GmbH * Kurpfalzring 100a * 69123 Heidelberg * GERMANY * Tel.: +49(0)6221/7485-0

Seite 2 von 4



I3 COATINGS |

the brand for surface design.

Technisches Merkblatt

UNTERGRUND
Untergrundart Nadelholz, Laubholz, Furnier, MDF, HDF
Hinweis: Bei Exotenhélzern empfehlen wir grundsétzlich dies
vorab zu prifen. Wenn nétig empfehlen wir diese mit unserem
HD-PUR SPERRGRUND 611-0000 abzusperren.
Vorbereitung Trockenes Holz, frei von Fett, Silikonen und Olen.
Frei von Schleifstaub und sonstigen Verschmutzungen.
Grundschliff Kérnung 120 — 220 anschleifen und abstauben

ANWENDUNGSBEISPIEL

Grundieren 2 x mit HD-PUR FULLGRUND 655-0001
+MV 2:1 mit HD-PUR TURBOHARTER 600-0800

Trocknen mind. 4 Std. bei Raumtemperatur besser Gber Nacht bei

Raumtemperatur
Zwischenschliff Mit Kérnung 280 — 400 anschleifen und abstauben
Decklack 2 x mit HD-PUR HOCHGLANZLACK 629-0011

+MV 2:1 mit HD-PUR TURBOHARTER" 600-0800
+15 % Verdinnen mit HD-PUR VERDUNNUNG 960-0103
Trocknen mind. 24 Std. bei Raumtemperatur bis zum Polieren

Polieren Die Oberflache mit Korn 1200 Nassschliff, anschl. mit Abralon
Korn 2000 und dann mit Korn 4000 Nassschliff. Polierpaste auf die
Fléche bringen und mit einem Lammfell auf Hochglanz polieren.
Pastenreste mit HD-ABPOLIERWASSER S 880 und einem weichen Tuch
entfernen.

Alle Angaben entsprechen dem aktuellen technischen Stand. Eine Gewdhr und Rechtsverbindlichkeit kann hieraus nicht abgeleitet werden.
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BESTELLHINWEISE

GebindegroBen 30 |
51
11
Mindestabnahme -
Glanzgrad 629-0011 -> Hochglanzend

Haltbarkeit / Lagerung  Im verschlossenen Originalgebinde ca. 12 Monate lagerféhig.
Frostfrei und bei Raumtemperatur (max. 30 °C) lagern.

Zusatzprodukte Bezeichnung ) Artikelnummer
HD-PUR TURBOHARTER 600-0800
HD-PUR HOCHGLANZ VER. 960-0105
Reinigung von HD-REINIGUNGSVERDUNNUNG 911-0000
Arbeitsgerdten

WEITERE HINWEISE

Hinweis Alle angegebenen Trockenzeiten beziehen sich auf eine Raumtemperatur
von 20 °C, bei einer relativen Luftfeuchtigkeit von 65 %.

Fur ausreichende Be- und Entliftung ist zu sorgen.

CRYL /PUR-Lacke missen nach dem Schleifen und Entstauben
sofort Gberlackiert werden.

Vor Gebrauch gut aufrihren.

Stets Probelackierung durchfGhren.

Sicherheitstechnische Nahere Angaben zum Thema Sicherheit bei Transport, Lagerung und
Angaben Umgang sowie zur Entsorgung finden Sie im dazugehérigen
Sicherheitsdatenblatt.

Alle Angaben entsprechen dem aktuellen technischen Stand. Eine Gewdhr und Rechtsverbindlichkeit kann hieraus nicht abgeleitet werden.
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